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ABS Intreme WR

TANIMI

ABS Intreme WR; farkli tretim teknolojisiyle elde edilen &zel Jips-Mix ile uretilmis, guclu pah kenarlari ile
daha dayanikl, harekete uyumlanma ozelligine sahip, daha duzgun ve kolay kesilebilen, suya dayanikl
hafif ic mekan alci plakasidir. On yUzU yesil, arka yUzU gri renkli kagit kaplidir.

KULLANIM ALANLARI
Ic mekanlarda suya ve neme karsi dayanim istenen bolme duvar, giydirme duvar ve asma tavan
uygulamalarinda kullanilir.

OZELLIKLER

» Endustri standartlarinin cok altindaki hafifligiyle nakliyeden montaja pek cok alanda avantaj saglar.

« Guclendirilmis pah kenarlan ile kendisinden ¢cok daha agir plakalar kadar dayaniklidir.

» Esnekligi sayesinde harekete uyumlanabilir, her tasarimda rahatlikla uygulanabilir.

» Hizli ve kolay uygulanabilme &zelligi sayesinde zamandan ve iscilikten tasarruf saglar.

» Daha duzgun ve kolay kesilir.

« Daha hafif olmasina ragmen ayni kirlma ve sarkma direncine sahiptir.

« Esnekligi ve hafifligi sayesinde her turlt mimari detayda kolaylikla uygulanabilir.

« Uygun yaltim malzemeleri ile kullanildiginda yuksek ses ve isl yalitimi performanslarina olanak saglar.

« Yapi elemanlarinin neme karsi direncinin arttirnlmasina olanak saglar.

e ABS Intreme WR, seramik ve fayans gibi malzemelerle kaplanabilir.

« ABS Intreme WR ile dar kesitli bolme duvarlar yapmak mumkundur. Yapr kullanim alanindan kazang saglar.
« ABS Intreme WR ile yapilan bolme duvar, giydirme duvar ve asma tavan bosluklarindan her turlu tesisat gecirilebilir

KULLANIM

« Mimari plana uygun sekilde olusturulacak bolme duvar, giydirme duvar veya asma tavan metal iskeleti
zemine ve/veya tavana isaretlenir.

« Olcum ve isaretleme sonrasi metal iskelet, uygulama kosullarina uygun sekilde olusturulur.

 Alci plakalar; kesilerek uygulanmasi gereken durumlarda mastar kullanilarak maket bigagi ile on
yuzeyinden kesilir. Maket bicagi ucu kagidi keserek cekirdege girmelidir. Algi plakalar kesilen yuzeyin
tersine dogru bukulerek arka yuzundeki kagit baglantisi da maket bicagi ile kesilir ve parcalar
birbirinden ayrilr.

« Alci plakalar kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar duzeltilebilir.

» Kesilen kenarlara ve plakalarin pahli olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklasik 45° lik aciyla suni
pah acitmalidir.

« Suni pah acilmasi daha duzgun ve rahat derz dolgu alcisi uygulanmasina olanak saglayacaktr.

 Alci plakalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde ve vidalar al¢i plaka kenarlarina en az
10 - 15 mm mesafeden dik olacak sekilde sabitlenmelidir.

» Yapistirma giydirme duvar uygulamalarinda alci plakalar, mevcut yapi duvarina ABS Al¢i Plaka
Yapistirma Alcisi kullanilarak yapistirilir.

« Sabitleme sonrasi vida baslari ve derz bandi cekilmis derzlere ABS Algi Plaka Derz Dolgu Alcisi 3 kat
olacak sekilde uygulanir.

« ABS Saten Perdah Alcisi en fazla 1 mm (1 kg/m?) kalinlikta uygulanarak yUzey son kat kaplamaya hazir
hale getirilir.
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UYARI VE ONERILER

« Alci plakalarin elde tasinirken uzun kenarinin yere paralel olacak sekilde 2 kisi ile tasinmasi onerilir.

 Forklift ile tasinacak ise kullanilan forkliftin yeterli tasima kapasitesine sahip olmasina, forklift
operatorunun ehliyetli ve tecrubeli olmasina dikkat edilmelidir.

» Alci plakalar kesinlikle dusey olarak yaslanmamalidir.

» Uygulanacak plakalar kuru ve duzgun yuzeyli olmalidir. Olumsuz stok kosullarindan dolayi stok
alaninda nemlenen ve formu bozulan alci plakalar kullanilmamalidir.

» Stoklama esnasinda yuzey sicakligi 50 °C'yi gecen al¢i plakalarin uygulanmasi uygun degildir.

e ABS Intreme WR su yalitm malzemesi olarak kullanilmamalidir.

o ABS Intreme WR Uzerine siva algisi uygulanmasi onerilmez.

SAKLAMA KOSULLARI

» Kuru ve rutubetsiz ortamda, duz bir zeminde, zeminle dogrudan temas etmeyecek sekilde, uzeri
dogrudan gunes isigina ve herhangi dis hava veya islanma kosullarina maruz kalmayacak sekilde
depolanmalidir.

 Plakalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 crn'den baslayarak, en fazla 50
cm araliklarla takozlar yerlestirilerek plakalarin zeminle temasi kesilmelidir.

o Ust Uste en fazla 5 palet (yUkseklik max. 375 cm) ve paletlerin arasindaki takozlar ayni hizada olacak
sekilde depolanmalidir.

TEKNIK OZELLIKLER
Uzunluk* 2000 - 3600 mm
Genislik 1200 mm
Kalinlik 12,5mm 15 mm
Agirlik 70 + 0,5 kg/m? 11,0 + 0,5 kg/m?
Yogunluk 560 + 40 kg/m* 733 + 33 kg/m’*
Egilmede Kirilma Yuku
(Uzun Kenar Dogrultusunda) 250N 2 650N
Egilmede Kirnlma YUku
(Kisa Kenar Dogrultusunda) 220N 220N
Toplam Su Emme (Agirlikga)** HI <%5

H2 <% 10

H3 <7%25
Kenar Tipi IK (Inceltilmis Kenar) - KK (KUt Kenar)
Isil iletkenlik Degeri (A) 0,25 W/(m-K)
Su Buhar Gegisine Direng Katsayisi (u) 10
Yangina Tepki Sinifi A2-s1, dO
Sahip Oldugu Standart TS EN 520+A1
Uriin Tipi *** TipH1-H2-H3

* Standart uzunluk 2500 mm" dir. 2500 mm'den farkli uzunluklar 6zel siparis ile Uretilmektedir.
** TS EN 520 +Al'e gore su emme orani azaltilimis algi plakalarin 2 saat sonunda agirlikga su emmesi H1 sinifi icin en fazla %5, H2 sinifi icin en fazla %10, H3 sinifi icin en fazla %25dir.
*** Standart tip H2 olarak Uretilmektedir.
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